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¿Por qué las mezclas templadas con betún? 

Mezcla bituminosa templada con betún (MBT) 
 

 

 

Áridos gruesos calientes (140-160ºC) 

Betún caliente (160-170ºC) 

Árido fino frío y húmedo 

 

 

Temperatura final de la mezcla: < 100ºC  
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¿Por qué las mezclas templadas con betún? 
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¿Por qué las mezclas templadas con betún? 

MEZCLA BITUMINOSA 

CONVENCIONAL (MBC)  

VENTAJAS EN 

FABRICACIÓN 

MEZCLA BITUMINOSA 

TEMPLADA (MBT) 

150-180 ºC 
Reducción 

Temperatura  
< 100 ºC 

19-22 kg CO 2/T MBC  

Reducción 

emisiones GEI (40%) 
8-11 kg CO 2/t MBT 

6-8 kg Fuel / T MBC  

Reducción 

consumo 

energético (40%)  

2-4 kg Fuel/t MBT 
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¿Por qué las mezclas templadas con betún? 

Ventajas en la puesta en obra 
Mayor tiempo de enfriamiento de la mezcla (menor gradiente de 
temperatura): 

MBC: 100 min /30ºC             MBT: 200 min /30ºC 

Mayor distancia de transporte 

Posibilidad de extender en tiempos fríos (< 5ºC) 

No es necesario el uso de disolventes para la limpieza de la caja del 
camión y de los equipos de extendido 

Mejora de las condiciones de trabajo del personal por la disminución de 
la temperatura y la ausencia de humos 

La puesta en obra se realiza con los mismos equipos que las mezclas en 
caliente 

Comportamiento en obra semejante al de una mezcla convencional 
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Proceso de fabricación de mezclas 
templadas con betún 
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Proceso de fabricación 

Dosificación arena fría Tanque de betún 

caliente Tanque de agua 

Gravillas secas 

y calientes 

Secador de áridos 
Gravillas 

Filler de aportación 

Filler de  
recuperación 

Filtro de mangas 

Planta de mezcla discontinua 

MEZCLAS TEMPLADAS-RUS.mpg
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Mezclas templadas con betún 
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Proceso de fabricación 

Emisión de gases 

Arena + 
Gravillas  

Arena o Fresado  Filler 

Betún 

MBT 

ESPUMA DE 
BETÚN Y 

ENVUELTA 
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Mezclas templadas con betún 
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Proceso de fabricación 

Adaptación planta discontinua:  
Dosificación en frío de la arena: a través de la línea de reciclado 
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Mezclas templadas con betún 
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Proceso de fabricación 

Adaptación planta discontinua:  
Aporte de agua al mezclador:  
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Control de las mezclas templadas 
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Control de las mezclas templadas 

DISEÑO FABRICACIÓN 

ÁDefinición Fórmula de Trabajo en 
caliente 

ÁReajuste de la FT en templada: 

ÅHumedad de la arena en frío 

ÅAjuste del contenido de filler 

ÅTemperatura de los áridos 

ÅCantidad de agua adicional a aportar 

 

ÁHumedad de la arena 

ÁPorcentaje de filler de la arena seca y húmeda (Balance de filler) 

ÁCantidad de agua adicional requerida 

ÁBalance térmico resultante 

ÁTiempo de amasado 

ÁPeso por amasada 

ÁTemperatura mezcla fabricada (en torno a 90-95ºC) 

ÁHumedad mezcla fabricada (en torno a 0,5%) 

TRANSPORTE PUESTA EN OBRA 

Á No requiere cuidado especial  

(ventaja en distancia y en limpieza 
equipos de transporte) 

Á Se dispone de más tiempo para compactar (posibilidad de 

aumentar las pasadas de compactación)  

ÁImportancia de la compactación de neumático 
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Experiencia de MBT: Travesía de 
Jédula 
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Experiencia de MBT en Jédula 

Temperaturas en puesta en obra 


